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bnazooapum Bac 3a nokynky nawiezo uzoenus.
Mt yeepenwt, umo Buvt ne 3pa nompamuiu oenveu.

1 TexHu4eckoe onucaHue

1.1 Nzpenue «lInuibka KOHIUTEPCKASD CEPUM «CTAHIAPT» (J1ajiee — IIMUIIbKA)
npeAHa3HauYeHa JJIsl TEXHOJIOTMYECKOTO XPAHEHUS U TPAHCIOPTUPOBKHU PA3IMYHOTO
KyxoHHOTO nHBeHTaps. llInunpka siBiseTcss MHOTOGYyHKIIMOHATBHBIM 000PYI0Ba-
HUEM, KOTOpOE 00JeryaeT rnepeMenieHne 00bIIoro yucia NpoTUBHEHN, OJHOCOB,
racCTpOEMKOCTEN BHYTPH 11€XA, a TAKIKE 10 TEPPUTOPUU TPEATPUSATHSL.

1.2 Ipenmpusarne «ATECH» BBIITyCKaeT HECKOJIBKO TUIIOPAa3MEPOB IITTHJIIEK,
KaXJasl U3 KOTOPhIX OPUEHTUPOBAHA HA BBINIOJIHEHUE ONPEICIECHHBIX 3314
(cm.Ttabm.1).

OO6mias Harpy3ka Ha MIMWIbKY HE A0KHA MpeBbIaTh 160KT.
Harpyska Ha oiluH ypoBeHb He Oosee 15k

1.3 [Inuiabka BBIMOJHEHA U3 HEPKABEIOMIECH CTAIM, UMEET CTEIUIAKHYIO CBAPHYIO
KOHCTPYKIUI0. KOHCTpYKIIMS IINMUIBKU pa300pHasi, OHa COCTOUT U3 JIByX CTOEK C
MIPUBAPEHHBIMU HANTPABIIAIOMIMMHA U YETHIPEX NEPEKIATNH, KOTOPBIE COCTUHSIIOT
CTOWMKH B OJIHO M3JIeJIMe, YTO 00€CIeYMBAET KOMIAKTHYIO YIIAKOBKY M3/CIIHS U
ya00CTBO MPHU TPAHCIIOPTUPOBKE.

1.4 Croiiku BBIIOJHEHBI U3 TPYO KBaIpaTHOTO ceueHusi. Hanpasistoiue u3 aucra
MMEIOT OTTM0 Ha KOHIIaX, MPEA0TBPAIAIONINYI BhINaACHUE EMKOCTEN MPHU
NepeMeNIeHUY Nuibku. [lepeaBrKkeHre MMUIbKN OCYIIECTBIISIETCS HA YEThIPEX
MMOBOPOTHBIX Kojecax auameTpoM 100MM, 1Ba U3 KOTOPHIX KMEIOT TOPMO3HOE
YCTPOMCTRBO.

1.5 Knumarnueckoe ucnonuenue uzaenus Y XJI, kareropus pazmenieHus 4.2 mo
I'OCT 15150-69 (skcmuyaranusi B MIOMEIISHHUSX ¢ TeMIIepaTypoit Bo3ayxa ot +10
10 +35 °C u oTHOCUTENbHOU BIakHOCTHIO HE Oosee 60 % nipu 20 °C).

[Ipennpusitue «KATECH» noCTOSHHO paClIUpAET U COBEPIIEHCTBYET
ACCOPTUMEHT BBIITYCKAEMOW MTPOAYKIIAH, ITO3TOMY PEAIBHBIN KOMIUIEKT, BHEITHUN
BUJ] U TEXHUYECKUE XaPAKTEPUCTUKU U3IEIUS MOTYT OTINYATHCS OT YKA3aHHBIX B
JAHHOM Macnopte 0e3 yXyaIeHUsI NOTPEOUTENbCKIUX CBOMCTB.
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2 TexHHU4YeCKHE XaPAKTEPUCTUKHU
2.1 IInuiabKu BBIMYCKAIOTCS CO CIACIYIONMMH TEXHUYECKUMU XapaKTEPUCTUKAMH,
MIPUBEICHHBIMU B Tabmuiie 1.

Tabmuna 1
Monenb Hazuauenue ["abaputHBIC P-pBI YpoBHU Macca,
(AxIUxB)*, MM | ko-po [Mar, mm | X7
KIHI-C-1.12-470.580-02 [IpoTtuBHU 530x600x1575 12 113 18,7
KIII-C-1.12-470.580-02 470x580Mm 530x600x1900 18 93 22.6
KHI-C-1.12-1.1-02 ['acrpoemkoct 1.1 | 390x560x1575 12 113 17,7
KII-C-1.18-1.1-02 (pasmepom 325x530)| 390x560x1900 18 93 21,5
KHI-C-1.12-2.1-02 ['actpoemkxoct 2.1 | 590x680x1575 12 113 20
KII-C-1.18-2.1-02 (pasmepom 530x650)| 590x680x1900 18 03 24
KII-C-1.12-350.600-02 | Cronossie mogHockl | 415x600x1575 12 113 21,6
KIII-C-1.18-350.600-02 350x600Mm 415x600x1900 18 93 27,2
KII-C-1.12-600.400-02 | mexapckue moamonsl | 670x450x1575 12 113 19,6
KIII-C-1.16-600.400-02 600x400MM 670x450x2000 16 113 23,5
KIII-C-1.18-600.400-02 670x450x1900 = 18 93 24

* JInvHa ¥ IIMpUHA 0 KapKacy, 0e3 yueTa KOJIECHBIX OIop.

3 TpeOoBaHusI 110 TEXHUKE 0€30MIACHOCTH

3.1 3ampemaercs Harpy»kaTh MMIIBKY TPY30M, MPEBHIIAIONTUM YKa3aHHbIHN B 11.1.2.
3.2 3ampeniaercsi CTaBUTh Ha TOPMO3 U OCTaBIISITh O€3 MPUCMOTpPA HIMIIIBLKY Ha
HAKJIOHHBIX IMOBEPXHOCTSIX MOJIA.

3.3 IlepemerieHue MIMTUIBKHU CIIEAYET IPOU3BOMTE IO POBHBIM TIOBEPXHOCTSIM T10J1a,
n30erast yiapoB O MOPOXKKH, CTYIIEHbKH U T.I1.

3.4 CkopoCTh TPaHCIIOPTUPOBKY IIIMUWIILKY HE Ooriee 4 Km/.

4 IloaroroBka K padore U MOPSAAOK PadOTHI

4.1 BckpoiiTe ynakoBKY.

4.2 Cobepute mmnuibKy (puc.l):

- Ha YTOJIKA B HUKHEW YaCTH CTOMKHU 103.1 HaJeHbTe NepeKIaguHbl 1103.2 U
npukpenure donramu M6x14 no3.7 ¢ npy>KMHHBIMU 111ai{0aMH 1103.8, BKPYTHUB UX B
BBITSIKHBIE BTYJIKH, YCTAHOBJIEHHBIE HA YTOJIKAX; IEPEKIIAINHBI 1103.3 YCTAaHOBUTE
CBEPXY, HAANKUCBIO HAPYKY;

- C Ipyroil CTOPOHBI K MEepeKIaAuHaM MPUKPEIUTE BTOPYIO CTOMKY, TAKXKE C
TTIOMOIIBIO OOJITOB C IMaibamu;

- Ha KOHIIbI TPYO CTOEK 103.1 yCTaHOBUTE KOJIbLIa MTPEIOXPAaHUTENbHBIE 1103.4 U
MPUKPEINUTE KOJIECHBIE OMOPHI 1M03. 5 U 6 ralkaMu CaMOKOHTPSUMUCS 1103.9 (cM.
puc.2).
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1 — croiika;

2 — nepeKIIaInHA HYKHSS;

3 — mepekIIaiuHa BEPXHSI;

4 — KOJBLIO NPETOXPAHUTEIBHOE;

5 — KoJiecHast oropa ¢ TOpMO30M;

6 — KoJIecHasl O1opa;

7,8 — bontel M6x14 ¢ maitbamu ['poepa
9 — raiika cCaMOKOHTpSIIASICS.

Puc.1 Puc.2

4.3 IlpoBeauTe cCaHUTAPHYIO 0OPaOOTKY C MMOMOIIBIO CTAHIAPTHBIX CPEACTB
OUYMCTKH JIJIs1 HEP>KABEIOLLEU CTaIU.

4.4 llocie NOJHOW UM YaCTUYHOU 3arpy3KH MINMUIBKY NEPEMENIANTE
OJTHOBPEMEHHO 34 JIB€ CTOMKHU B TPEOYEMYIO 30HY.

5 TpancnopTupoBaHUE U XPAHEHHUE

5.1 VYcnoBus tpancnioptupoBanus uzaenus o rpymme (C) TOCT 23216-78.
[lepeBo3KM OCYIIECTBIISITh PA3IMYHBIMU BUIAMHU TPAHCIIOPTA, B TOM YHCII€ BOJHBIM
(kpome mMop#).

5.2 Ycnosus xpanenus uznenuit 2 (C) mo 'OCT 15150-69 B ynakoBke
NpEANPUATHSI-U3TOTOBUTETIS.
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6 TexHuyeckoe 00Cay:KUBaHUE

6.1 Pexomennyercs He pexe 1-2 pa3 B HEZIEIIO MPOU3BOJNUTH OUHUCTKY C
MPUMEHEHHUEM CIIeIMATbHBIX CPEICTB ISl HePXKABEIOIIUX MMOBEPXHOCTEH, HE
coaepxkaiux xjuop. Ilociae ouncTku npoTupaiiTe Bce MOBEPXHOCTU CyXUMHU
caiderkamu.

6.2 PerynsapHo, He pexe pasza B 3 Mecslia, IPOBEPSUTE U, TPU HEOOXOIUMOCTH,
MOATITUBANTE OOJITOBBIE COCAUHEHUS.

6.3 Ilo BceM Bompocam, CBSI3aHHBIM C OOCITYyKUBAHUEM M PEMOHTOM U3JEIUI
npou3BojicTBa komnanuu «ATECH», oOpaiaifiTech B aBTOPU30BaHHBIE Cep-
BHUCHBIE IIEHTPHI, IEPEUEHb KOTOPHIX HAXOJUTCS HA CalTe KOMIIAHUU B pa3Jieiie
CEPBUC:

http://atesy.ru/service/

7 Il'apanTuiinbie 00513aTEILCTBA
7.1 IlpousBoauTENb TAPAHTUPYET HOPMAJIBHYIO PA0OTy U3EUs B TeUeHUE 12
MECSIIEB CO JHS MPOIAKH 000PYAOBaHUS IEPBOMY KOHEUHOMY IMOJIB30BATEINIO MPU
YCJIOBUM COOJIOCHUS TTPaBUJII TTOJIb30BAHUS, U3JI0KEHHBIX B HACTOSIIEM
PYKOBOJICTBE 10 DKCILTyaTall1Hu.

7.2 T'apanTuiiHble 00513aTEJILCTBA HE JICUCTBYIOT B CICIYIONIUX CIIyYasiX:

® [IpU HAJIMYUU B 00OPYTOBAHUN MEXaHUUYECKUX MOBPEKICHUM;

® [IPU UCIIOJIb30BAaHUU 00OPYIOBAHUS B IIEJSAX, HEMPEYCMOTPEHHBIX
PYKOBOCTBaMH MO KCIUTyaTauu (ImacrnopTaMmu) Ha 000pyJ0BaHUE;

® [IpU MOBPEKICHUAX, BOZHUKIIUX U3-3a HECOOTIOACHUS MTPaBUII MOHTaXa,
YCTAHOBKH, HACTPOMKH M IKCILTyaTallu 000PyA0BaHNUS;

® [IPU NOBPEKICHUSIX, BEI3BAHHBIX YMBIILJICHHBIMU WU OITMOOYHBIMU
ACUCTBUSIMU TTOTPEOUTEISA, TUOO0 HEOPEKHBIM OOpallleHHEM ¢ 000pYIOBaHUEM;

® [IPU MOBPEKICHUIX, BEI3BAHHBIX 00CTOATEILCTBAMH HEMIPEOAOIUMOM CUITBI
(cTuxwusi, noxap, MOJIHUS, U T. I1.);

e 1pu J0paboTKe 000PYAOBaHUS, BHECEHUEM B HETO KOHCTPYKTUBHBIX
W3MEHEHUI WU TPOBEJIECHUEM CaMOCTOSTEIILHOTO PEMOHTA;

® [P NOBPEXKICHUIX 000PYAOBaHUS BCIEACTBUE HEMPABUIHLHOMN
TPaHCHOPTUPOBKU U XPAHCHHSI.

7.3 T'apaHTUlHBINA CPOK XpaHEHUS — 12 MecA1eB CO AHS U3roTOBIECHUS. B ciydae
MPEBBILICHUS] CPOKA XPAHEHUS JOJKHA ObITh MPOBEACHA MPEANPOIasKHAS
MOTOTOBKA U3/EIHUS B COOTBETCTBUU C PEMTIAMEHTOM MPEINPUSITUA-U3TOTOBUTEIS,
3a CUeT BJIajieiblla 000pyaoBanus. JJist mpoBeACHUS MPEANPOAaKHON MTOATOTOBKU
HEO0OXOJIUMO OOpPaTUTHCS B aBTOPU30BAHHBINA CEPBUCHBIN LICHTP.

7.4 Cpoxk cinyx0b1 uznenust — 10 JIeT co THsS U3TOTOBIICHUS.
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8 KoMILJIEKT MOCTABKHU

Tabnuna 2
1 Crorika 2 IT.
2 |IlepexiiannHa HUXKHSISA 2 | wr
3 |IlepeknanvHa BepXHss 2 IT.
4 | Konbllo Npe1oXpaHUTEIBLHOE 4 IT.
5 |Konecnas onopa ¢ Topmozom d100mm 2 | W
6 |Konecnas onopa d100mm 2 | W
7 |bont M6x14 DIN933 16 | mr
8 |Illaii6a npyxxkunnas 6 TOCT 6402 16 | mr
9 |T'aiixka camokoHTpsimascs DIN98S 4 IIIT.
10 | PykoBOACTBO MO 3KCIUTyaTaluu 1 IIT.
11 | YnakoBka 1 IT.
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9 CaeaeHus 0 NpUeMKe

[Inuneka konautepckas KII-C- - ) -02

COOTBCTCTBYCT KOHCTpYKTOpCKOI\/II JAOKYMCHTAIIUU U IIPU3HAHA FOHHOﬁ JJIA
OKCILTyaTaluu.

3aBOJICKOM HOMEDP

JlaTa BbIITyCKa 20 r

[Tpunsito OTK. M.II.
ATESY®

140000, Poccusi, MockoBckasi 00J1aCTh,
r. JIvooepunl, yia. Kpacuas, a. 1, crpoenue JIUMT. b b1
T/¢: (495) 995-95-99
info@atesy.info = www.atesy.ru
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	1 Техническое описание
	1.1 Изделие «Шпилька кондитерская» серии «стандарт» (далее — шпилька) предназначена для технологического хранения и транспортировки различного кухонного инвентаря. Шпилька является многофункциональным оборудова­нием, которое облегчает перемещение большого числа противней, подносов, гастроемкостей внутри цеха, а также по территории предприятия.
	1.2 Предприятие «АТЕСИ» выпускает несколько типоразмеров шпилек, каждая из которых ориентирована на выполнение определенных задач (см.табл.1).
	1.3 Шпилька выполнена из нержавеющей стали, имеет стеллажную сварную конструкцию. Конструкция шпильки разборная, она состоит из двух стоек с приваренными направляющими и четырех перекладин, которые соединяют стойки в одно изделие, что обеспечивает компактную упаковку изделия и удобство при транспортировке.
	1.4 Стойки выполнены из труб квадратного сечения. Направляющие из листа имеют отгиб на концах, предотвращающий выпадение емкостей при перемещении шпильки. Передвижение шпильки осуществляется на четырех поворотных колесах диаметром 100мм, два из которых имеют тормозное устройство.
	1.5 Климатическое исполнение изделия УХЛ, категория размещения 4.2 по ГОСТ 15150-69 (эксплуатация в помещениях с температурой воздуха от +10 до +35 C и относительной влажностью не более 60 % при 20 C).
	

	2 Технические характеристики
	2.1 Шпильки выпускаются со следующими техническими характеристиками, приведенными в таблице 1.

	3 Требования по технике безопасности
	3.1 Запрещается нагружать шпильку грузом, превышающим указанный в п.1.2.
	3.2 Запрещается ставить на тормоз и оставлять без присмотра шпильку на наклонных поверхностях пола.
	3.3 Перемещение шпильки следует производить по ровным поверхностям пола, избегая ударов о порожки, ступеньки и т.п.

	4 Подготовка к работе и порядок работы
	4.1 Вскройте упаковку.
	4.2 Соберите шпильку (рис.1):
	
	Рис.1 Рис.2
	4.3 Проведите санитарную обработку с помощью стандартных средств очистки для нержавеющей стали.
	4.4 После полной или частичной загрузки шпильку перемещайте одновременно за две стойки в требуемую зону.

	5 Транспортирование и хранение
	5.1 Условия транспортирования изделия по группе (С) ГОСТ 23216-78.
	5.2 Условия хранения изделий 2 (С) по ГОСТ 15150-69 в упаковке предприятия-изготовителя.

	6 Техническое обслуживание
	6.1 Рекомендуется не реже 1-2 раз в неделю производить очистку с применением специальных средств для нержавеющих поверхностей, не содержащих хлор. После очистки протирайте все поверхности сухими салфетками.
	6.2 Регулярно, не реже раза в 3 месяца, проверяйте и, при необходимости, подтягивайте болтовые соединения.
	6.3 По всем вопросам, связанным с обслуживанием и ремонтом изделий производства компании «АТЕСИ», обращайтесь в авторизованные сер- висные центры, перечень которых находится на сайте компании в разделе СЕРВИС:
	http://atesy.ru/service/

	7 Гарантийные обязательства
	7.1 Производитель гарантирует нормальную работу изделия в течение 12 месяцев со дня продажи оборудования первому конечному пользователю при условии соблюдения правил пользования, изложенных в настоящем руководстве по эксплуатации.
	7.2 Гарантийные обязательства не действуют в следующих случаях:
	7.3 Гарантийный срок хранения — 12 месяцев со дня изготовления. В случае превышения срока хранения должна быть проведена предпродажная подготовка изделия в соответствии с регламентом предприятия-изготовителя, за счет владельца оборудования. Для проведения предпродажной подготовки необходимо обратиться в авторизованный сервисный центр.
	7.4 Срок службы изделия — 10 лет со дня изготовления.
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